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Forord

Detta &r den andra, etapp 2(A) av tre redovisningar av projektet Sakerhetsblad fér bygg- och
anldggningsmaskiner som har initierades av maskinuthyrarna inom Swedish Rental Service AB
(SRA).

Projektledare och ordférande i styrgruppen &r Johan Svedlund, Skanska Maskin.

Leena Haabma Hintze, Swedish Rental Service AB (SRA) har fungerat som projektkoordinator.

SBUF referensgrupp har bestatt" av: Lars Ekstrom, Arbetsmiljoverket; Tomas Kullberg,
Byggnads; Malin Berengren/Anders Barchéus, NCC; Birgitta Gaude, Peab; Henrik
Cederlof/Petra Flyborg, Sverige Byggindustrier och Hakan Skotte, Skanska.

Styrgruppens ledaméter® har varit Tommy Akesson, Cramo; Méns Hermelin, Hitachi
Powertools; Hans Liick, Husqvarna; Per Wulfner, Lambertsson Sverige; Mathias Petersson,
Stavdal; Kurt Andersson, Ramirent, samt tva externa experter Nikita Hedberg (tidigare HMS
ansvarig Nordic Crane Kynningsrud Goéteborg) och Lars Sorensson (tidigare maskinansvarig
Skanska Maskin Malmo).

Ett stort antal maskinuthyrare och leverantorer har medverkat pa arbetsmoten och seminarier.

Som i tidigare rapport maste vi betona vikten av projektets breda branschsamverkan, engagerade
arbetsgrupper och sak kompetensen hos den externa HMS- och maskinexpertis som kunnat
anlitas tack vare stod fran SBUF, SRA:s medlemmar och partners samt narliggande
organisationer. Vi har under denna etapp tvingats hantera oforutsedda férseningar med utokad
faktagranskning, som anstrangt projektets resurser. Deltagarnas erfarenhet och engagemang har
varit, och ar en viktig forutsattning for att anda kunnat genomfora etapp 2A i stort enligt plan.
Stort tack till er alla!

For att komma i mal med pagaende sista, etapp 2B behdver och hoppas vi pa ett fortsatt:

e ndra samarbete med byggforetag, Sveriges Byggindustrier, Arbetsmiljoverket och andra
organisationer for att PSI informationen ska na ut och tillgodogoras pa arbetsplatser och
skolor, och

e stod fran SBUF till den avslutande etappen for att komplettera IT-stodet med ett nytt
anvandar- och sokgranssnitt for skolor, sdkerhetsansvariga och byggforetag med egen
maskinpark, att fardigstélla aterstaende PSI information, samt en ny
programadministration for I16pande underhall och uppdatering av anvéandare och
maskiner/produkter.

1) Foljande ledamdter har under etapp 2A ersatts, stort tack aven till er:
Kjell Andersson, Hitachi Powertools; Robert Bennerheim, NCC; Bjorn Samuelsson, Sveriges Byggindustrier
Lars Ekstrom kommer ersattas i etapp 2B av Eva Bernmark, Arbetsmiljoverket.

Stockholm 2014-05-13



Sammanfattning

Olyckor med maskiner, &r efter fallolyckor de vanligaste i byggindustrin. Informationsbrist om
nya maskiner och lampligt metodval, betydande rérlighet pa arbetsmarknaden och
spraksvarigheter ar bidragande faktorer. Maskinens bruksanvisning och Arbetsmiljoverkets
foreskrifter ska innehalla all information men blir for omfattande i den praktiska dagliga
hanteringen. Det behdvs en bygganpassad maskinintroduktion som ett praktiskt verktyg for att
minska olycksrisken vid arbete med maskiner.

Projektet syfte dar att strukturerat forkorta bruksanvisningar och foreskrifter till produktspecifika
sakerhetsblad sa att informationen blir en maskinintroduktion for slutanvandaren och ett
underlag vid arbetsberedningen. Malet ar att forhindra olyckor och incidenter med maskiner, ta
fram underlag for tydligare instruktioner och utbildning samt bidra till ett mer rationellt
byggande.

Malgruppen &r utbildade yrkesman i byggindustrin, arbetsberedare och produktionsansvariga. En
ny och viktig malgrupp som tillkommit under etapp 2A, ar elever och larlingar pa gymnasiets
Bygglinje och HMS ansvariga pa byggforetag.

Projektet ska resultera i att varje unik maskinmodell atféljs av en PSI, en bygganpassad
Personlig Sakerhets Introduktion med maskinfakta om skydd och sakert arbete, halsa och
ergonomi samt handhavande. Formatet ar ett A4-blad eller en digital QR-kod.

I denna andra etapp (2A) av totalt tre, har typmallar med hjélp av branschens kodsystem for
maskiner www.srakod.se, anpassats och fardigstallts for alla de bygg- och anldggningsmaskiner
som ingér i projektet, totalt ca 125 (10)? stycken mallar. Antalet mallar har i denna etapp
medvetet reducerats genom samordning mellan snarlika maskintyper. Over 1100 (350)2)
produkter har en specifik och kvalitetsgranskad PSI, Personlig sakerhetsintroduktion och 170
produkter har &ven en kompletterande PS1+ for maskiner med storre risker, med utdrag ur
gallande foreskrifter (AFS) fran Arbetsmiljoverket. Det stora flertalet produkter har en
uppladdad bruksanvisning/manual. Ytterligare 1000 produkter omfattas av PSI-mallar i avvaktan
pa maskinspecifik data fran leverantoren. 2) Status efter etapp 1 inom parentes.

IT-stodet har byggts ut for att kvalitetssakra data och underlatta uppdatering, bl.a. genom en
enhetlig och strukturerad text/data registrering och granskning. Granssnittet for mallhantering
och dataregistrering har fortydligats och fatt mer funktionalitet. PSI layouten har fatt en rejal
ansiktslyftning. Nytt ar dven att informationen bade lagras och soks dynamiskt fran en central
databas med direktkopplingar mot féretagsinterna system for distribution av PSI-blad.

Ansvaret for registrering och uppdatering av olika delar av informationen har avgransats och
fortydligats. Swedish Rental tar fram mallstruktur, obligatorisk information om AFS,
utbildningskrav och hantering, symboler for skydd och varsel, riskanalys och ergonomi.
LeverantOrerna ansvarar for uppladdning av bruksanvisning/manual, bild, specifik
produktinformation om hantering samt arbetsmiljo- och teknisk data.

Etapp 2A avlutades i samband med Nordbygg 2014, 1-4 april pa Alvsjomassan dar tio
utstallande leverantorer visade hur tillganglig maskinens PSI blad &r, ett blad som fysiskt
bifogats maskinen eller alltid uppdaterad genom en smartphone och QR-kod.


http://www.srakod.se/
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REDOVISNING

1. Bakgrund

Olyckor med maskiner, &r efter fallolyckor de vanligaste inom byggindustrin. For
byggnadsarbetarna ar bristen pa information samt spraksvarigheter stora riskfaktorer medan
foretagen ofta saknar adekvat stéd for att ge en bra utbildning i maskin- och metodval.

Paradoxalt finns ocksa en risk i att anvandningen av manga nya produkter och maskintyper, i
en miljo med stor flexibilitet och rorlighet pa arbetsmarknaden, bidrar till olyckor.

Det ar ytterst arbetsgivarens ansvar att arbetagaren har tillrackligt kunskap for att utféra sin
arbetsuppgift. Uthyrningsbranschen, med sin dagliga narhet till produktionen och
specialkunskap om maskiner utgor dock ett vardefullt stéd vid val av relevant utrustning och
férmedling av viktig anvandarinformation.

2. Syfte

Genom att produktionsanpassa bygg- och anldggningsmaskiners bruksanvisningar,
sammanstalla arbetsmiljoinformation och -foreskrifter och dérefter presentera dessa i
lattillganglig form, finns stor potential att med forebyggande information och utbildning
minska riskerna vid arbete med byggmaskiner.

Projektet kommer att strukturera information ur bruksanvisningar till maskinspecifika
sékerhetsblad och vid behov hénvisa till viktiga delar i Arbetsmiljéverkets foreskrifter.
Informationen ska vara enkelt tillganglig, I6pande uppdateras, ge konkret nytta till
maskinanvéandaren och fungera aven som ett underlag vid arbetsberedning. Malet ar att
minska risken for olyckor och incidenter med maskiner, att ta fram underlag for tydligare
instruktioner och att bidra till ett mer rationellt byggande.

3. Genomforande

3.1 Etappindelning och deltagare

Detta ar en redovisning av projektets andra etapp, 2A. Vi har sedan tidigare, enligt SBUF:s
anvisning, etappindelat projektet och redovisningen i tre delar.

Projektet bygger pa en nara samverkan mellan byggare, maskinuthyrare, leverantorer och
ovriga intressenter. Det har varit, och &r fortsatt en omfattande process som kréver betydande
insatser fran projektledning och arbetsgrupper for att uppna en samsyn om projektets detaljer
avseende omfattning av information, krav pa registrering, distributionsmetod och genomslag
hos anvandarna.

Det branschdvergripande projektet har fortsatt organiserats i ett antal arbetsgrupper med:
projektledare, koordinator och styrgrupp

referensgrupp

mall- och it-grupp

maskingrupper

HMS- och maskinexperter.

Skanska Maskin &r projektledare och Swedish Rental har fungerat som projektkoordinator.



Deltagande foretag har utokats framst med de som pa olika satt deltagit i
informationsinh&mtning och -registrering:

maskinuthyrare: Cramo, Lambertsson, Ramirent, Skanska Maskin och Stavdal med stod av
andra medlemmar i Swedish Rental

leverantorer: Hilti, Hitachi, Husqvarna, Swepac samt andra partners i Swedish Rental
byggare: NCC, Skanska, Peab

ovriga intressenter: Arbetsmiljoverket, Byggnads och Sveriges Byggindustrier.

I styrgruppen finns uthyrare, leverantdrer och HMS-experter.

Maskingruppen omfattar totalt ett 50-tal personer fran uthyrare och maskinleverantorer.

SBUF referensgrupp bestar av byggare och partsrepresentanter. Vi har aven haft ett flertal
kontakter kontakt med produktionsfolk pa arbetsplatser och Arbetsmiljoverket.

Nikita Hedberg med bred kunskap om HMS-arbete inom byggindustrin och Lars Sérensson
med lang erfarenhet fran maskinuthyrning, har anlitats som experter att leda mallarbetet.

3.2 Avgransning och prioritering

Kommande etapp har paborjats parallellt i i samband med avslutning av foregaende etapp for
att inte fordroja den dvergripande tidplanen. For etapp 2A var malet var att fardigstalla
samtliga mallar till halvarsskiftet 2013 (enligt faststalld prioritering i etapp 1), att engagera
maskingruppen medlemmar och leverantdrer for att pa bred basis mata in PSI-data samt att
I6pande granska och godkanna dessa, och att anvanda massan Byggmaskiner 2013 under
mars i GOteborg for en forsta storre lansering av projektet.

Databasen och gréanssnittet for registrering och granskning skulle fungera fér en bred
anvandning, en slutlig layout tas fram for PSI-bladet liksom en webblayout fér
produktdversikten. Rutiner och systemering for 6verforing av information till uthyrarnas
system skulle tas fram och férdigstallas.

Databasen och grénssnittet for registrering skulle vidareutvecklas enligt nedan.

Anvandarroller och kontaktdata: en enklare version tas fram, ska fungera under
utvecklingsskedet.

Mallhanterare for skapande av mallar for olika maskinomraden: den forsta versionen ska
fardigstallas med viss utveckling for snabbare underhall och andring av mallar (Bil.6).

Informationsregistrering med text- och datahanterare samt uppladdningsfunktion for bild och
bruksanvisning: layouten maste bli tydligare, maste kompletteras med fler falt bl.a. for
kvalitetssakring av bruksanvisningen (Bil.7).

Granskningsfunktion av inmatad information, med meddelande funktion: battre stdd
exempelvis for automatgenererade loggar vid andringar

PSI vy, utskrift och integrering med SRA produktférteckning: formgivning av slutlig layout
pa papper och pa web (Bil.5) bade for PSI (Bil.1-2) och PSI+ (Bil.3), ta fram en generell PSI-
G (Bil.4) som distribueras tills produktspecifik data ar registrerad.




Datasokning och informationshamtning ska placeras pa en central webserver: ny l1osning som
underlattar kommande underhall och tillganglighet, ansvar och villkor for anvandning,
registrering och tillganglighet maste tas fram.

3.3 Kostnader och finansiering

Samtliga projektdeltagare har stallt upp med resurser och finansiering enligt plan. Swedish
Rentals medlemmar har gatt in med utokad finansiering dels for att bygga ett effektivare
datastod for kommande underhall, men framforallt for att klara den utokade
granskningskostnaden foranlett av att en stor andel av bruksanvisningarna inte foljer
lagstadgat maskindirektiv.

4. Resultat

4.1 Mallar och text/dataregistrering

Arbetet med att ta fram de planerade mallarna har i stort foljt projektplanen. Viktiga
milstolpar infor dataregistrering pa bred front, var diskussionerna pa Rentaldagen i
Stockholm i november 2012, och den publika lanseringen pa Byggmaskiner i mars 2013 pa
maéssans Sakerhetstorg, i samarbete med 13 utstallande leverantdrer. Till méssan trycktes
aven en informationsfolder.

Efter dessa kraftsamlingar minskade aktiviteten under en tid i maskingruppen. Detta
utnyttjade mallansvariga/granskarna till att koncentrerat ta fram samtliga aterstaende mallar
for de utvalda maskinerna. Ett positivt resultat blev att antalet mallar kunde minskas genom
att konsekvent samordna dessa for olika produkter som har ett likartat handhavande. Vi
kunde da inkludera samtliga maskiner i urvalet, oavsett tidigare riskprioritering. Farre mallar
underlattar aven kommande underhall. Det kravde dock programandringar for att redigera,
dopa om och lanka mallarna pa fler satt. Istallet for beraknade 200 mallar har vi nu
samordnat dessa till 125, alla unika men de kan lankas till flera olika maskintyper. Istallet for
kopplingen en mall - en maskintyp kan vi nu anvénda en mall — fler (likartade) maskintyper,
vilket blir mer logiskt och ger en tydligare systematik. Darmed &r mallarbetet i praktiken
avslutat, &ven om mindre justeringar gors lépande. Vi har nu ett effektivt verktyg for att med
nagra knapptryckningar komplettera eller dndra generell information om hundratals
maskiner/produkter nér nya uppgifter kommer om ergonomi, skador eller regelverk. Varje
unik PSI-andring sparas i ett historik register, vid sokning eller lankning till en PSI fas dock
med automatik den senast uppdaterade med utskriftsdatum som aktualitets kontroll for
anvandaren.

Aven om produktdata inte har registrerats eller granskats, ar den typspecifika mallen
tillganglig, PSI-G(enerell) (Bil.4). Pa det sattet far anvandaren tillgang till obligatorisk
information om AFS, utbildningskrav och hantering, symboler for skydd och varsel,
riskanalys och ergonomi. Sa fort leverantéren laddat upp bruksanvisning och bild, lagt in
produktspecifik information om hantering samt arbetsmiljo- och teknisk data, granskas
informationen och blir darefter automatiskt uppdaterad till en specifik PSI (Bil.1-2).

4.2 Granskning och information

Granskningsprocessen syfte ar att sakerstalla en enhetlighet vid registreringen av text och
data (Bil.6-7) och gora en rimlighetskontroll av inmatad text och data. Under hosten 2013
gjordes en utokad kvalitetskontroll av bruksanvisningar bl.a. efter att riksdagen beslutat om



hoga sanktionsavgifter for brott mot Arbetsmiljoverkets (AV)® foreskrifter. Kontrollen blev
betydligt mer omfattande &n vi raknat med, da den visade att ca 40 % av de uppladdade
bruksanvisningarna inte var i enlighet med géllande maskindirektiv. Konsekvensen blev att
vi tvingades fora in maskindirektiv som en parameter vid registrering, granska ca 900

uppladdade bruksanvisningar och gora andringar i layouten for att informera anvéandaren.
3) Arbetsmiljoverket gjorde en liknande studie pa ett urval handhallna maskiner och fann att 30% av
bruksanvisningarna redovisade felaktiga vibrationsvérden, oktober 2013, www.av.se.

En Generell anvisning och en Anvisning for partners (Bil.8) har tagits fram, den férstndmnda
tjanar dven som en overgripande introduktion till maskinarbetsmiljo. Partneranvisningen ar
ett komplement da programmets datafalt och textregistret har tydliga sa kallade tooltips som
stod.

I juni 2013 ordnades seminarier med leverantOrer och méten med Leverantdrsorganisationen
for handhallna maskiner, LEH med syfte att paskynda registreringsarbetet i maskingruppen.
Swedish Rentals medlemmar engagerades i att soka intern information om befintliga
produkter dér leverantéren saknade detta.

4.3 Distribution

Swedish Rentals medlemmar har atagit sig att inféra PSI fullt ut, de storre foretagen har alla
gjort lankningar till sina interna system (Bil.10) och distribuerar PSI, de mindre hanterar PSI
manuellt.

Koppling mellan PSI-databasen och foretagens egna affarssystem (Bil. 9-10) driftsattes i
slutet pa april. Darefter borjade arbetet med lankning som de forsta foretagen avslutade efter
sommaren. Nagon manad senare borjade distributionen av PSI-blad. Databasen har flyttats
till en Microsoft Cloud losning, bade for att sakra tillganglighet, for att enkelt kunna 6ka
prestanda och for att it-styrgruppen forordade en central datahamtning istéllet for en
distribuerad. Aven 6vriga it-utveckling enligt avgransningar och prioriteringar har utforts,
forutom éverséattningsmodulen.

4.4 Information och marknadsféring

SBUF:s referensgrupp har framst arbetat med prioritering av produkter/maskiner,
mallinnehall, PSI-layout och distribution/tillganglighet. Fran att under forsta etappen endast
forordat distribution pa papper ser man nu fordelar med att dven en digital mojlighet, med
QR-kod och smartphone, finns tillganglig.

Utdver demonstrationer pa massor, tryckt folder (se bild forsta sida) och méten med byggare,
uthyrare, leverantorer, har vi visat och rapporterat om projektet vid ett flertal tillfallen for
Arbetsmiljoverket centralt och for Stockholmsdistriktet, dar aven byggindustrins HMS
ansvariga deltar. Dessa diskussioner har dven uppmarksammat oss sjalva pa den totala
avsaknaden av modern maskinutbildning pa landets byggskolor och att PSI projektet har en
viktig roll att spela dér.

I SBUFs Byggarbetsplatsens teknikhandbok finns fr. 0. m. 2014 information om PSI.



5. Slutsatser

Att projektet tilldelades Arbetsmiljopriset under méssan Byggmaskiner 2013 ser vi som ett
kvitto pa att det ligger ratt i tiden. Foljande kriterier maste finnas pa plats for att PSI ska
framgangsrikt utvecklas och etableras som ett viktigt hjalpmedel for att forbattra arbetsmiljon
och minska skaderisken vid arbete med byggmaskiner.

Alla maskiner som bygg- och uthyrningsbranschen beddémer som riskfyllda ska ha en PSI
med enhetlig struktur

Endast maskiner med en specifik AFS foreskrift bor ges ett kompletterande PSI+ blad

For att kvalitetssékra en PSI krévs en SRA produktkod, en mall, en bruksanvisning och en
ansvarig leverantor

Mallarna ska samordnas och standardiseras sa langt det ar mojligt mellan likartade
maskintyper

Alla produkter inom en mall pa srakod.se, ska ha en PSI, i vantan pa modellspecifik data
visas en generell PSI

Granskningen av text och data ska baseras pa en bruksanvisning som ar i enlighet med
maskindirektivet

Leverantoren maste sakerstélla att bruksanvisningen ar i enlighet med Maskindirektivet

For att sakerstalla underhall och registrering av nya produkters PSI, kréavs registrering och
granskning innan produkten blir tillganglig for uthyrning i SRA:s produktregister,
www.srakod.se

Swedish Rental ska tillnandahalla en webbaserad databas, distribution av PSI sker genom
uthyrare, leverantérer och andra abonnenter som atar sig att tillhandhalla PSI enligt avtal for
ansvar och anvéndningsvillkor, framst till anvéndare inom byggindustrin.

Uthyrare som tar del av PSI ska forbinda sig att fullt ut distribuera PSI pa papper eller digitalt

Alla anvandare, foretag och abonnenter har ett ansvar att alltid tillhandahalla den senast
tillgangliga PSI informationen till sina kunder och medarbetare.

Swedish Rentals medlemmar och partners har lagt ner stora resurser i PSI projektet.

Skanska Maskin ar fortsatt beredd att ansvara for att avsluta projektet i en tredje och
sista etapp, 2B.

Byggindustrin ar den intressent som far storst nytta av projektet och vi hoppas pa
fortsatt stod for att placera projektet i ett fortvarighetstillstand dar PSI blir en lika
naturlig resurs som en arbetsmiljé- eller APD-plan.



Bilagor
Bil.1 PSI spikpistol Hilti

Bil.3 PSI+ hogtryckstvatt Karcher, utékad information Bil.4 PSI-G for en najmaskin Max, med text fran typmall

Bil.2 PSI kapmaskin Husqvarna

b

F utblldade arvindars Over 18 d

Spikverktyg,
gaspatrondrivet

¥ Hilti GX B0WF
Kunskapskrav

¥ Enligt AFS 10843 Spikpistoler
Stopp/Nidstopp

¥ Slipp aviryckaren ach lyft maskinen.
Kontrollera fore start

¥ Gaspatronen ska vara borttagen nér spiken laddas.

¥ Friskjulningsspérren ska kantrolleras varje d
magasinet laddas.

» Spikmagasin: oskadat. Spi

rtt vinkel och langd.

O®0

Skyddsfunktioner
» Aviyringssakring
Anvandningsomrade
¥ Tra
Start

¥ Tryck ner verkiygsnosen mot arbetsytan. Tryck in
aviryckaren
Tillsynfinspektion

¥ Sténg av maskinen och ta ut gaspatronen fore all
{fillsynfinspektion.

F Hall maskinen ren.

Siiker anvindning/Riskanalys

+ Satt upp vamingsskyltar. Sakra arbetsomradet.

+ Drivgaser kan forekomma.

+ Forflytta dig infe med aviryckaren intryckt.

» Undvik inskjutning néra kanter.

¥ Avlagsna panelskydd vid skraskjutning.

} Rikta alkdrig maskinen mot nagon levande varelse.

» Lmna aldrig &n laddad maskin utan uppsikt.
Ergonomi

¥ Hall maskinen med bada handema. Sta stadigt.

+ Undvik Iangvarig statisk belastning. Pausa regelbundst.

» Anvind hjdlpsnordning, t.ex. balansblock.

AAA

Buller  Gas  Vibrafioner

Buller
+ 108 db(A) ljudiryck - 108 db(A) ljudefekt
Vibrationer
» 3D-virde hand-/armuibrationer: < 2.5 mJs?
F Arbetstid insats: ca 8 tim
+ Arbetstid grans: ca 8 tim
Tekniska data
» Drift: Gaspatron GC31, GC32
¥ Vikt: 3.7 kg
+ Spiklangd: 50-80 mm
» Spikvinkel: 34 *

OBS! PSI Personlig sakerhetsintroduktion ar ett
komplement till. och ersatter inte, fillverkarens manual.
Framtagen av SRA i samarbete med Hilti Svenska

AB www.|

#0502
‘SRtod B33
© Swetsh Rest Servce AB

For utbildade ameBndare Buer 18 dr
Kapmaskin, frbranningsmotor

+ Husquama K 780cut-n-break
Kunskapskrav

¥ Heta Arbeten
StoppiNdstopp

+ Motorn stoppas genom att fara stoppkontaklen &t hager.
Kontrollera fire start

F Klinga: av ratt typ, oskadad och riktigt monterad.
+ Personlig skyddsutrustning med sagningsskydd

®@o0oaean

Skyddsfunkfioner

L] i lingsky
Anvindningsomride

+ Betong.tegel
Start

+ Dra ut tryck in g a

gasreglaget och starigasspamen. Tryck in
dekompressionsventilen, dra i startsnéret. Nar motorn
{ander, fryck in chokereglaget och dra i startsnaret
igen.
Tillsyn/inspektio

¥ Stang av maskinen fore all tillsynfinspektion

¥ Rér inte klingan farran den slutat rofera.

* Skydda hud och Ggon vid pafylining av bransle och

ljor.

} Hall maskinen ren.

. tes0e 53800
cterserdcebenoy [- - -
ot # R —

Saker anvindning/Riskanalys

F Sparra av arbetsomradet. Sakra arbetsytan

+ HAll fri fran bra iga och
explosiva dmnen.

» Arbeta aldrig Gver axelhdjd, fran stegar, frén

¥ Sarj for god ventilation vid arbete i slutna
miljgerfinomhus.
» Arbeta med klingan s& den inte kan tréffa din egen

kropp.

¥ Stang alltid av maskinen vid forflyttning
Ergonomi

» Hall maskinen med bada handema. Sta stadigt.

» Sénk axlama. Hall Gverarmarna s& néra kroppen som
mailigt.

AMAAAAA

Avgaser  Bransle  Buler  Gristor  KastiNyp Vibraoner
Buller

» 67 db{A) ljudiryck - 113 db{A) fjudeffekt
Vibrationer

¥ 3D-varde hand-/armvibrationer: 3 mis*
¥ Arbetstid insats: ca 5 tim 30 min
¥ Arbelstid grans: ca 8 tim
Tekniska data
» Drivmedel: 2% oljeblandad alkylatbensin
¥ Vikt: 10.9 kg
F Klingdiameter: 230 mm
b Effekt: 3.7 kW

OBS! PS| Personlig sakerhetsintrodukfion ar ett
komplement till, och ersatter inte, fillverkarens manual.
Framiagen av SRA | samarbele med Husquama

ion Products www.

Swectish Rental mensaz
o 22207 SAAma B34S
404 22 Blackdim © Swedish Renial Service AR

For utbilade anvindare ver 18 4

Hagtryckstviitt, eldriven
b Karcher HD 8955

Kontrollera fore start
¥ Stramkallan
oskadad.
F Det ar sakrare att férlanga hogtrycksslangen an att

anvanda forlangningssladd.
+ Férlangningssladd ska vara jordad.
+ Strémbéllan: férsedd med jordfelsbrytare.
+ Flj lokala féreskrifter vid anslutning till
dricksvattennatet.

samma spanning som maskinen. Kabel:

Daglig tillsyn ska omfatta minst f6ljande punkier
enligt AFS 1994:54:

* Slangar, kapplingar, slangansiutningar.

» Slangskydd pa handhélina sprutdon.

» Halldon pa handhalina sprutdon, nadstopp.

» Funktionen hos tryckregleringsutrustning.

Skyddsfunktioner
+ Enligt Arbetsmiljslagens 8 kap 2 § & det straffbart att
gt skal ta bort en fast skyddsanordning eller
saitta den ur bruk.
+ Rutiner far regelbunden kontroll av maskinskyddet ska
finnas.

Anvandningsomrade

+ Maskinen fér inte anvindas fill annat arbete &n det den
&r avsedd for.
Tillsyn/inspektion

+ Rutiner for underhéil och kontroll av maskinen enligt
fillverkarens anvisningar ska finnas.

Ovrig information

Siker anvindning/Riskanalys
¥ Ordna med avskarmningsskydd, om behov finns.
* Anand ilsalsmedel ulan Halso- och mijsfariga

» Arbete i ﬂaum ventierade ulrymmen medtar risk for
ohalsa/olycksfall p.g.a. farorenad luft.

¥ Vid rensning av rar sh atgarder vidtas, s3 att
sprutmunstycket inte kan limna réret ovantat eller
oavsiktiigt.

} Hagtrycksslangar fér inte utsattas for hogre tryck och

temperatur &n de &r lampade fér.
¥ Handhallet sprutdon med kortare stalrér &n 750 mm far
ars

Generen PaI, xompietieras snart
mes

Najmaskin, batteridriven
» Max RB 385
Stopp/NGdstopp

3 ion saknas

bara anvandas i
krvs.

F Vid eventull personskads, uppge for virdgivaren att
skadan uppsiatt p.g.a. vattensirale under hogt ryckt.

+ Félj lokala fareskrifter vid utslapp till avioppsnatet.
Ergonomi

+ Arbets med raka handleder.

¥ Undvik att arbeta med béjd, vriden eller strickt
kroppsstalining.

| For mer info se AFS 2012:2 Belastningsergonomi.

Buller

» For mer info se AFS 2005:18 Buller.
Vibrationer

¥ Insats innebar riskbedomning t ex. genom medicinsk
kontroll. Gréns avser maxiid per arbetsdag. och bar inte
Gverskridas.

F Klader som skyddar mot fukt och kyla minskar risken
for beswar och skador p.g.a. vibrationer.

+ For mer info se AFS 2005:15 Vibrationer.

Virden far buller och vibrationer kan variera, bl
e pa arbetssatt och vilket material som

Arbetsmiljéféreskrifterna (AFS) finns p&
il hemsida:

3 5. sakerhet, saknas
+ Tillbehor: Information saknas wwa-av seflagochrattiais!
PrTe—
[T -
weostz
oo scrvczenos [ ——— o
i [ ———— & St ot v

Kontrollera fére start
» Maskinnosen: oskadad
» Najtrédsrullen: av rétt typ, oskadad och rikligt monterad
¥ Testa sakerhetsfunktionema.
¥ Justera aﬂﬂrlqnmnsmomenhel
» Strombrytaren: | OFF-lsge nar batteriet ansluts.

©®0

Skyddsfunktioner
» Information saknas
Anvandningsomrade
¥ Information saknas
Start
» Information saknas
Tillsyn/inspektion
¥ Sténg av maskinen och la ut batteriet fare all
tillsynfinspektion.
}+ Rér inte najtraden forran maskinen stann:
» Smérj aldrig maskinen.
b Hall maskinen ren.

Via rtproniem 6508 528 00
ehes servicebehay et -
henishia s ashrems se.

Siker anvindning/Riskanalys
} Sikra arbetsomradat
} Hall hénderna borta frén maskinnasen.
» Avsluta pigéende najning helt. innan du pabériar nésta.
+ Stiing alllid av maskinen innan du lamnar den.
Ergonomi
} Hall maskinen i ett sakert grepp. Sta stadigt.

¥ Anvand forlangningshandtag vid behov, om sadant finns
far maskinen

Butler  vibrationes

Buller

¥ Information saknas db{A) ljudtryck -
db(A) ljudeffekt

Information saknas

Vibrationer
» 3D-varde hand-/armyibrationer: Information saknas mis"
F Arbetsti rmation saknas
F Arbetstid grans: Infumla(mn saknas

Tekniska data
+ Drift: Information saknas
» Jamnens sammanlagda diameter: Information saknas mm
F Diameter trad: Information saknas mm
» Vikt: Information saknas kg (inkl. batteri)

0BS! PS| Personlig sakerhetsintroduktion ar tt
komplement till, och ersatter inte, fillverkarens manual.
Framtagen av SRA




Bil.5 Produktéversikt pa web med PSI, PSI+, manual, bild

5 & hitp—www.ergonomicali. & - B -
Produkt Amvandae
Bostitch SB 1850 Skanska Maskin AB P3|
PEI PSi+ Manual Bild
| vears i QN vearse o ]
= ——

wiesish Rantal Azsocation, Kara Noma Kyrkogets 1. Bax 22307, SE-104 22 Steckhoim, 181 +46 D 500 038 00, ramaigbranschianibat se

Bil.6 Granskning av texthantering med exempel fran rubrik Stopp/Nodstopp

o srakod.se pocted & srakod.se
5 ] hitp—-wwwiergonomisali. ] WebShice-galeri = B Forsl ties v
Poathantering
sy pLn Valjtag
Slapp aviryckaran och anpressningsirycket, Ta StoppModsiopn | [ Uppdaisrs

ur batteriet
Slapp aviryckaren och hyll maskinen.

Skapp avtryckaren, bryt elanslutningen

Shapp aviryckaran, Ta ul batleriet

Stapp avtryckaren. Ta ul batieriet

Slapp brytaren i pistolhandiaget, stang
vatlentilitérsedn och elen,

Skapp brytaren, bryt elansiutning

Siapp brytaren, koppla ifrén elanshuning
Saapp brytaren, ba ul balteriet

Slapp beytaren, ta ut battariat

pp brytaren. Bryt elansiutningan

pp dodmansgreppet

Shapp gasreglagel. Bryl elanshulnngen.

Stapp gasreglagel

Slapp handspak ¢ folpedal, bryl alanslutningen,
Siapp handspak | fofpedal, tryck pa OFF
knappen och byt elanshiningen

Skapp mandverds och tryck pd OFF-
brytaren, bryt elansiutningen

Stapp maskmens OM-knapp och tryck pd
jordfelsbrytarens OFF-knapp pé elkabeln
Slapp padragssparren

Slapp stromirytaren. Stopp av den
kontinueriiga dnften: Tryck pd strombrytarens
bakre dal
S0 sterd,

® X3
>

Siok i wadet wher skapa ny post

Search
x Flensa fitar

P3| Psthibepfin
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Bil.7 Registrering av text och data med textviljaren 6ppnad for Stopp/Nodstopp

Rl |t v srkndisepreviewiemplateaspTpeods 22138 pesPmachinesaleSparfeds alsetsurDonesfalseditechatoss 8 = G | wraccaze |

5 ] hitp--www.rgeasmicall

L yt produkt

Skriv on kemmenbar.

Byt produkt

MaskinFabrisat Typ Seaki

@ Anrtast ANC 458

0 Atlas Cogea DG 240

@ Allas Copeo B 370

@ Attas Copeo B Combi
2 Attas Copen LF 100

@ Allas Copea LF 50

Dustcontrol DC 6E00A FTFE 9,2 KWF

Stoftavskijare, eidiven
sDussicantal D 58004 PTFE 9.2 W4
StoppModsiopp d

Fryck pb ONUFF Knappen.
[Tryck pd OWAOFF knappen. Koppls itrn
atieriet

Fryck p ONAOFF-knappen. Bryl elsmshtningen.
Tryck pb ONAIFF-Knanoen.Kopola ifrin bafienst
Borming: skipo ONAOFF knappen. Mejsli
FEVCk in ON/OFF. knappan nectill och sIapp dan.
BorTning: skape ONIIFE Knappen. Mejsiing:
Bryck in ONIDEF-Knapgen il och siapp dén.
Byt

[Tryck pi SNOFF-knappen

Kontrollera Jore starl

*Strémbrytaren. | OFF-lage rdr elen anshuts.
*Sugslang och fiter oskadade och riktigh momerads.
Packningar tata

*PLESEAckNoNgOpac. oskadad och Mgt monersd
+Skyddsutrusthing vid bytehengdeing e e, byte o
FIRSRASAT ok ranssing & Tlang

Shydashunkiionar
Anvandningsomiade
Geowt och fink dame

Sun
skt elens Trych pd ONIDFF-knappen

»&IJW A MASNEN OCh DAY HaNSNIngEn 1000 31
U .

san w,, i sl dryrmime. Uttytta Bl sha
Iaggas | an piastzack som RSk

+Fiensa fiter och slang mgeibundet Fol tilverkanens
anvissingar

#hedil masikanen ren.

©00

Bil.8 Anvisning registrering text och data - snabbstart

Asrishing partners PSIsnabletart 2004-03-10.041 - Adobe Acrcbat

&

$ 18 m_, I e

| skaqa + %V Kombinets + ﬁl Samuibets + il Shyelda * ,# Underteckna »

Foursatse + 7 Kammenta »

[oweingssba: Slap sirombeytaren |

pandiaget. Saghank: Tryck pd OFF knappen
o).

Lata Trasvendyget frdn gotvytan, tryck pb

[ONOFF knappen, Bryt lanslutrangen.

Slapp anpressaangstryckat ooh ONOFF.

Knapgsn.

51800 handspak | Toipedal, ryck ph OFF

Enappen och bryt elansiutningen.

Mall namn
F5443. F5444 StoRavekdjare for
Eaarkainngemazicn, larvan PSI

P51 atatus

ACVantar pd maskingats
B Redgering pagis
© Fadigaring kise
[Or Geanskning pdgir
DY Teinisk data gedkant

A

Sisnn ireck oh OFF-biovi
D Sakermatsdats godant
| ssang
Duller M
75 T iy ey - monval (YT
£ revenvant A ekt Lada upp manusl
Wibrationer

*30-varda hanHanmwicrationar: [
EXs
Tokniska dats

T8 W00V
»Eisd topet inope: 470 mm
Dammavsiaingsgrad: [#9,95 It
vt [170

ikt (5500 w

DBS! P51 Personty sakemetantiodustion ar et

Kmpkement 1, och erstlir iy, Whverkanens manual

Maskindiestre| uppgift saknas |

Speciatvirden

Rild saknas

Ljudtryck o < 80 dB{A}

| Mand.Jsmvit. 30-vardel ar € 2.5 mis*

s abniska dala
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Bil.9 Koppling PSI databas och foretagssystem

# Redgers, oninpsterdels Ay r  bpomt  Sowur  Badspel -
Fabrikat och modell Koppling
ansmy B1a93-31
Agrtast ANC 43R RUW
Ahln Gjerce 1603 3315411
Ahlen Gjerce 1803 [IULTRE]
Alrtec BT 200 BAFI23-21
aurtee w1 2000 w1230
AirtecRT 120 M50
Airtet BT 3200 sanze
il Weel 8001 RSIE-4L
Arbortech &5 160 831626-50
Arbortich AS 110 3162651
Atlis Copen BG Combl anusaz
Atlas Copoo Cobra ML B24343. 100
At Copen Cobr Pro. 103
Atlas Copea LF 100 4532115
Atlas Copeo LF 75 486321181

1avl oo X B

Bil.10 PSI i Skanskas interna system

O Radigers oming el dela  drkvr Epost  Swut- Bl

3 Exportera sekresubtat 1l Excel

7] 54 artkel UTH1ZZISD RON 0T 520 P [ w2 sum e
re v
3

L 2u anmel urnrparer? sn et PaSD. Lo s EE
LeHba30

7] 5 arthel uTHizSHET Per T PASD e Sum ZOMORT
Uosierngaand Ve
Le2105300

U] 50 wawiin THITHETY Pote BN e T T Swasenst LT $08%00+  J01310.01
s Sup §7

Il Su Mawon UTHIGSSANT Smey  RRHATAL 30T T W Svwsnn  WLT sOS00.  HOLGE
bamen Axnsusy

] 54 masen umiizees sosathes  mznanat 30 E E Stwesent SO0 ML
bater auosy

] 00 uaan UTWISSSART ey EIIELAD D189 Stvostert  WLTI 50500, JoN0LO
baten Aty

1wl [ I B S e 5l = | & =



	REDOVISNING
	1. Bakgrund
	2. Syfte
	3. Genomförande
	3.1 Etappindelning och deltagare
	3.2 Avgränsning och prioritering
	3.3 Kostnader och finansiering

	4. Resultat
	4.1 Mallar och text/dataregistrering
	4.2 Granskning och information
	4.3 Distribution
	4.4 Information och marknadsföring

	5. Slutsatser
	Bilagor


